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PRZEKRÓJ A-A

FAZOWAĆ
0,63
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1 X 45°

SZCZEGÓŁ C 
SKALA 2 : 1

Lica spoin zeszlifować. Zabezpieczyć gwinty.

Cynkować na 0,003mm - osłaniając powierzchnię 

średnic  40 
 
h6 

(     )0,63

2 OŚ ROLKI PRZEWIJAJĄCEJ 1 A-1024-071 18G2A  

1 MOCOWANIE OSI 1 A-1024-072 18G2A  

Poz. Nazwa części lub rysunku Ilość Numer normy lub rysunku Materiał Uwagi

Konstruował

Rysował

Sprawdził

Zatwierdził
Nazwa rysunku

Skala

D
at

a

Po
d

pi
s

Nr rys.

BBW
1

BIURO BADAWCZO - WDROŻENIOWE

Format

Arkusz

Nr rys. złoż.

Materiał

MasaKopiowanie, kserowanie lub inne sposoby 
przekazywania dokumentacji osobom
postronnym, bez zgody właściciela
surowo zabronione.

Lokalizacja: C:\Users\g.maniarski\Desktop\Na PDF\Rolka przewijająca systemu\

A.STANIECKI

A.STANIECKI

G.MANIARSKI

S.WODECKI

2018-12-07

2018-12-07 1:1

A4

1/1
WG RYS. DETALICZNYCH

5.42 [kg]

A-1024-073 A-1024-070

Oś rolki - złożenie

000-000
Nr poprawki (rys-bryła)
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