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Kopiowanie, kserowanie lub inne sposoby
przekazywania dokumentacji osobom
postronnym, bez zgody wtasciciela
surowo zabronione.
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4x @ 5PRZEZ WSZYSTKO
Mé - 6H PRZEZ WSZYSTKO

4% @ 6,80 NA WYLOT

M8 - 6H NA WYLOT
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SPAWAC | )
SPOINY WYROWNAC

W RAZIE POTRZEBY SZPACHLOWAC
OSTRE KRAWEDZIE STEPIC

MALOWAC RAL 2005

Nr poprawki (rys-brytal|

000-000

3 Podstawa mocowania przektadni 1 A-0914-113 S235JR
2 Ptyta mocowania przektadni 1 A-0914-112 S235JR
1 | Wzmocnienie mocowania przektadni| 2 A-0914-114 S235JR
Poz. Nazwa czesci lub rysunku llos¢| Numer normy lub rysunku Materiat Uwagi
Konstruowat | A STANIECKI e
B B \ A' Rysowat ASTANIECKI 4 o 1:2
°
Sprawdzit | G.MANIARSKI & 3 Formet
BIURO BADAWCZO - WDROZENIOWE[ 7 twierazit T MALEWSKI A4
Nazwa rysunku Mafeial \v S RYS. DETALICZNYCH ATKUSZ
. . 1/1
Mocowanie przektadni - 0.9 [kg] /
SpOWO n|e Nrrys. Nrrys. ztoz.
A-0914-111 A-0914-110

Lokalizacja: C:\Projekty Solid\Stanowisko test 450\ A-1025 Stabilizacja naciggu\S-Block\




	Arkusz1
	Widok rysunku1
	Widok rysunku2
	Widok rysunku3
	Widok rysunku4


