
B

B

 756 

 65 

 
30

h6
 

 15 

 
30

h6
 

 19,50 

PRZEKRÓJ B-B

PO SPAWANIU SPOINY SZLIFOWAĆ
OSTRE KRAWĘDZIE STĘPIĆ

PO SZLIFOWANIU NIKLOWAĆ

WYMIARY TOLEROWANE POD ŁOŻYSKA 
MUSZĄ ZOSTAĆ ZACHOWANE PO NAŁOŻENIU POWŁOKI

0.1 A

A

3

2 Mocowanie osi 1 A-0911-033 18G2A  

1 Oś rolki 1 A-0991-034 18G2A  

Poz. Nazwa części lub rysunku Ilość Numer normy lub rysunku Materiał Uwagi

Konstruował

Rysował

Sprawdził

Zatwierdził
Nazwa rysunku

Skala

D
at

a

Po
d

pi
s

Nr rys.

BBW
1

BIURO BADAWCZO - WDROŻENIOWE

Format

Arkusz

Nr rys. złoż.

Materiał

MasaKopiowanie, kserowanie lub inne sposoby 
przekazywania dokumentacji osobom
postronnym, bez zgody właściciela
surowo zabronione.

Lokalizacja: C:\Projekty Solid\Stanowisko test 450\A-1027 Koronator Nikelman\Pliki Solid\

A.STANIECKI

A.STANIECKI

G.MANIARSKI

T.MALEWSKI

1:2

A4

1/1
Wg rys. detalicznych

4.15 [kg]

A-0991-032 A-0991-031

Oś rolki z mocowaniem

001-001
Nr poprawki (rys-bryła)
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