Uwaga:
Etapy spawania na arkuszu nr 2

Kopiowanie, kserowanie lub inne sposoby
przekazywania dokumentacji osobom
postronnym, bez zgody wtasciciela
surowo zabronione.
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Po spawaniu oczyscic spoiny i malowac na RAL 2005
4 Rura nr3 2 A-0343-869 S235JR
3 Blacha gérna kolektora 1 A-0343-868 304
2 Ztgczka symefwc%rg(]]éDNWOO/SO wg DIN 1 ZAKUP Stal
1 Kotnierz do wspawania 1 A-0343-867 S235JR
Poz. Nazwa czesci lub rysunku llos¢| Numer normy lub rysunku Materiat Uwagi
Konstruowat | G.Maniarski 2017-08.08 [ °°
B BW Rysowat G.Maniarski 2 o 2017-08-08 1:2
°
Sprawdzit e 3 Format
BIURO BADAWCZO - WDROZENIOWE[ 7 twierdzit T Malewski A4
Nazwa rysunku Mafeial \v S RYS. DETALICZNYCH ATKUSZ
Rozgateznik wentylator sztangi " 095 kgl 1/2
nCIWFOﬂ(I Nrrys. Nrrys. ztoz.
A-0343-870 A-0343-850

Lokalizacja: F:\Nikelman BBW GM\Modyfikacja nawrotki Gearless\




BN

1. Ryry fi 40 @ wspawac do plyty @ zachowujgc szczelnos$¢ potgczenia

2. Nastepnie redukcje @ spawac z kotnierzem @

3. Nastepnie pospawane ze sobg elementy @ i @ wspawac do redukciji @ spoing ciggta

dookolng zachowujgc potozenie rur fi 40 wzgledem otwordw na kotnierzu @ jak na rysunku.

Kopiowanie, kserowanie lub inne sposoby
przekazywania dokumentacji osobom
postronnym, bez zgody wtasciciela
surowo zabronione.

Nr poprawki (rys-brytal|
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Konstruowat | G.Maniarski 2017-08-08 T
B BW Rysowat G.Maniarski 2 o 2017-08-08 1:2
T
- = Sprawdzit ke 8 Format
BIURO BADAWCZO - WDROZENIOWE 7o oozt 17 malowek A4
Nazwa rysunku Mafeial \v S RYS. DETALICZNYCH ATKUSZ
Rozgateznik wentylator sztangi " 095 kgl 2/2
nawrotki NrTys. Nrrvs zior,
A-0343-870 A-0343-850

Lokalizacja: F:\Nikelman BBW GM\Modyfikacja nawrotki Gearless\
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