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RURKE PROSTOKATNA @ SPAWAC SPOINA CIAGELA

DO RURKI D60®

BLASZKE PERFOROWANA @ SPAWAC PUNKTOWO DO @

Kopiowanie, kserowanie lub inne sposoby
przekazywania dokumentacji osobom
postronnym, bez zgody wtasciciela
surowo zabronione.
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3 BLASZKA PERFOROWANA 1 A-1031-036 THI18N9T
2 RURKA PROFILOWA PROSTOKATNA 1 A-1031-009 TH18N9T
1 RURKA D=60 1 A-1031-018 TH18N9T
Poz. Nazwa czesci lub rysunku llos¢| Numer normy lub rysunku Materiat Uwagi
Konstruowat | A STANIECKI e
B B \ A' Rysowat ASTANIECKI 4 o 1:2
°
Sprawdzit | G.MANIARSKI & 3 Formet
BIURO BADAWCZO - WDROZENIOWE| 7 twierazit T MALEWSKI A4
Nazwa rysunku Materat e dtug rysunkéw detalicznych A’k“]ﬂ !
RURKA NADMUCHOWA D=60 " 2.33 [kg] /
Nrrys. Nrrys. ztoz.
A-1031-008 A-1031-060

Lokalizacja: C:\Projekty Solid\Stanowisko test 450\A-1031 Zespdt suszenia IR\Sekcja IR miedzyfarbowa\
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