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Rozwinięcie detalu.

Uwaga.
Wyciąć wodą z blachy lustrzanej.
Ostre krawędzie zatępić.
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BIURO BADAWCZO - WDROŻENIOWE

Format

Arkusz

Nr rys. złoż.

Materiał

MasaKopiowanie, kserowanie lub inne sposoby 
przekazywania dokumentacji osobom
postronnym, bez zgody właściciela
surowo zabronione.

Lokalizacja: C:\Projekty Solid\Stanowisko test 450\A-1031 Zespół suszenia IR\Sekcja IR międzyfarbowa\
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A-1031-022 A-1031-013

REFLEKTOR IR 2
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 1
7 

 1
8  2

3 

A

A

 19 PRZEKRÓJ A-A

 2
5 

 729  30 

Wyrób gotowy.
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Nr rys. złoż.

Materiał

MasaKopiowanie, kserowanie lub inne sposoby 
przekazywania dokumentacji osobom
postronnym, bez zgody właściciela
surowo zabronione.

Lokalizacja: C:\Projekty Solid\Stanowisko test 450\A-1031 Zespół suszenia IR\Sekcja IR międzyfarbowa\
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